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Construirea carcasei

Cutia de baza - sau carcasa - prezentata in
acest capitol a fost mult timp punctul de plecare
al construirii multor tipuri de mobilier. Cele mai
vechi exemplare erau simple cufere, batute in
cuie sau prinse laolaltd, care aveau o functie
dubld: cufere sau banchete. Astdzi, exista
variatii teoretic nelimitate ale aceluiasi model
de baza. Cele mai mici exemple de carcase
reprezintd piese delicate din lemn de buna
calitate, exotic, cum ar fi paltinul, lemnul de
trandafir sau Koa hawaian, care sunt asamblate
cu imbinari precise si balamale delicate, pentru
confectionarea de cutii de bijuterii si cufere de
argint. Cutiile mai mari, dar totusi compacte
sunt folosite drept cadre pentru sertare.

O data asamblat, tipul de carcasd examinatd
in paginile care urmeaza poate fi cel de baza
pentru orice, de la 0 comoda mica sau un cufar
pana la un dulap din podea pand in tavan
sau un centru de divertisment pentru acasa.
Ultimele capitole din aceasta carte se ocupd de
pasii urmatori — addugarea sertarelor, usilor sau
picioarelor - astfel incat sd transforme carcasa
de baza intr-o piesa de mobilier finita.

Desi carcasele si sertarele sunt concepute
pentru a rezista diferitelor tipuri si niveluri de
de constructie care sunt aplicabile la ambele.
Dupa caz, se va introduce o trimitere la capitolul
Sertare ca sa va indrume spre o anumitd tehnica
de construire a sertarelor care s-ar putea dovedi
utila si pentru construirea carcaselor.

Toate carcasele constau din patru panouri
imbinate laolaltd astfel incét sa formeze o cutie.
O cerinta cheie este ca fibrele lemnului tuturor
panourilor sa se indrepte in aceeasi directie.
Din moment ce lemnul se dilata si se contracta,
in special de-a curmezisul fibrei, si panourile
se vor dilata si se vor contracta in acelasi ritm,
pastrand integritatea structurald a carcasei.
Prin asamblarea carcasei cu fibrele panourilor

adiacente la unghi drept, unul dintre panouri se
va despica in cele din urmd; cand lemnul incepe
sa se deplaseze, este aproape imposibil de oprit.

O mare parte din caracterul si individualitatea

unui design, anume
al carcasei deriva din
metoda-de asamblare
a panourilor. Existd
multe  tipuri  de
imbindri de colt care
se pot utiliza; printre
cele mai frecvent
utilizate se numara
cele in coadd de
randunica,  imbindri
in unghi de blocare,
falturi, imbindri cu
pana, imbinadri tip biscuit si imbinari in pieptene.
Pentru cd imbinarile in coada de randunica sunt
foarte apreciate pentru rezistenta si frumusetea
lor la obiectelor de mobilier din lemn masiv, in
acest capitol se va prezenta o varietate - tiierea
manuald in coadad de randunica (pagina 29).
Aceasta se poate realiza mai repede cu un
fierastrau mecanic, aga cum se arata in capitolul
Sertare (pagina 82). In ochii multor lucratori in
lemn, este vizibil daca o imbinare in coada de
randunica este bine taiatd manual, ca dovada a
competentei ebenistului.

Pentru carcasele de placaj,imbinarile cu falturi
(pagina 36) sau cele de tip biscuit - cunoscute si
sub denumirea de imbinare cu placa - (pagina
38) sunt alegeri mai bune. Ambele ofera cam
aceeasi rezistentd ca imbinarea in coada de
randunica si, desi mai putin placute din punct
de vedere estetic, sunt metode rapide si usoare
de asamblare.

Factorul de comoditate devine un argument
major dacd aveti de realizat un numar mare de
carcase.

Sertarele, rafturile si

un panou din spate

din placaj furniruit
transforma o carcasa
tipica intr-o biblioteca
eleganta. Sertarele se
desfasoara de-a lungul
unor rafturi fixe asezate
in suporturi taiate in
panourile laterale,

Utilizarea imbinarilor
de tip biscuit pentru
asamblarea panourilor
ofera doua beneficii
foarte tentante:
rezistenta si usurinta
asamblarii.

Un tamplar specializat
in imbinari de

tip biscuit va taia
caneluri semicirculare
in panourile care
urmeaza sa fie unite.
Fantele sunt umplute
cu adeziv si,biscuiti”
(placute) din lemn de
fag comprimate, apoi
panourile sunt unite
formand o imbinare
perfecta.






N
L=}

Anatomia unei carcase

Fie cd este vorba despre o cutie in care se vor monta
cateva sertare si un raft sau o vitrind pentru etalarea
portelanurilor, menitad sa va decoreze sufrageria, carcasa
pe care o construiti va avea multe dintre elementele de
baza ilustrate mai jos. in primul rand, va avea patru laturi,
sau panouri, care au de obicei aceeasi ldtime si grosime.
O alta cerinta este ca panourile paralele sa aiba aceleasi
dimensiuni.

Desi un panou poate fi facut dintr-o singura bucata de

Panoul

cherestea, este in general mai putin costisitor sa lipiti placi
mai inguste margine la margine pentru a forma suprafata
lata (pagina 22). Odatd lipite, panourile sunt rindeluite,
imbinate pe o margine, tdiate la dimensiune, iar apoi
suprafetelelor sunt slefuite. O a treia optiune - care combing
economia panourilor lipite si versatilitatea lemnului masiv
- este de a folosi placaj din lemn de esenta tare, care poate
fi facut sa arate ca lemnul masiv, prin adaugarea unei benzi
de-a lungul marginilor expuse (pagina 41) .

Este folosit la construirea partii superioare, inferioare
si laterale a carcasei. Poate fi o singura bucata de
placaj sau lemn masiv, dar panoul se realizeazd mai
frecvent din placi mai mici lipite margine la margine;
se pot folosi dibluri pentru a facilita alinierea. Placile
individuale pot avea |atimi diferite, dar ele au, de

Acest dulap simplu,cu cadru-carcasa” are panouri
din frasin lipite margine la margine si imbinari de
colt cu falturi, taiate cu un fierastrau de masa. Un
raft superior fix este asezat in caneluri decupate
in panourile laterale; un raft inferior reglabii se
sprijina pe suporturi ascunse.

obicei, 5 pana la 12,5 cm latime.

imbinarea de colt
Prin aceasta imbinare, capetele
panourilor sunt fixate laolalta;
este prezentatd imbinarea cu
canelura, dar imbinarile in coada
de randunica si cele cu placd
sunt, de asemenea, populare.

Partea din spate

De obicei, aceasta consta
dintr-o piesa de placaj de 0,6
cm, batuta in cuie si lipita
intr-o canelura directionata
de-a lungul marginii din spate
a panourilor,

Rafturile
Pot fi din placaj sau dintr-o singura
bucata de lemn, dar adesea sunt
realizate din placi lipite margine la
margine. Rafturile fixe sunt lipite in
fagase directionate pe suprafetele
interioare ale panourilor laterale;
rafturile reglabile se sprijina pe
suporturi.
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Cu toate acestea, construirea carcaselor din placaj are
si dezavantaje. In privinta imbinarilor, flexibilitatea este
mult redusa; de exemplu, imbindrile in coada de randunica
pur si simplu nu functioneaza. De asemenea, sunt excluse
posibilititile de naturd esteticd, cum ar fi crearea unor
modele atractive pe placaje prin lipirea atenta cu adeziv a
unor placi care se potrivesc.

Dacéd intentionati sa adaugati bordura de margine sau
sa montati rafturi (pag.43), trebuie sa anticipati acesti

suprafetele interioare ale panourilor laterale.

Pentru mai multe detalii despre tdierea, imbinarea,
slefuirea si alte proceduri necesare pregatirii placilor si
panourilor, consultati precizarile detaliate de la pagina 14.
Dintre numeroasele metode de tamplarie care pot fifolosite
pentru a conecta panourile unei carcase, acest capitol se
concentreaza pe trei dintre cele mai comune: imbinarea
realizatd manual cu cozi de randunicd, imbinarea cu placa
de montare si imbinarea cu falt.

pasi inainte de a lipi placajele intre ele. Pentru rafturi, va
trebui sd montati socluri sau sa dati gauri pentru dibluri pe

imbinarile de colt

Cu coada de randunica

Stifturile conice pe un panou se imbina cu cozile
taiate in unghi ale celuilalt panou si oferd o suprafata
de lipire mare. Pentru un aspect mai frumos, se taie
cuiele la capetele de sus si de jos ale panourilor;
cozile sunt tdiate la capetele panocurilor laterale. Este
o imbinare puternicd, decorativa pentru cheresteaua
solidd; nu este recomandata pentru placaj.
Reprezintd o buna alegere cand tampldria este un
element de design.

imbinare cu placute sau,,biscuiti”

»Biscuitii” din lemn comprimat se potrivesc

in fantele placilor conjugate; adezivul umfla
biscuitii,intdrind imbinarea. Pentru a ascunde fibra
de capdt care este vizibild cand este privita din
partea laterald a carcasei, de obicei se decupeaza
fante in fibra de capat din partea de sus si cea de jos
a panourilor si in fetele de imbinare ale panourilor
laterale. Este o imbinare puternica pentru lemn
masiv sau placaj. Nu este decorativa dar este rapida
si usor de realizat.

Aplicarea canturilor

Furnirul decorativ se poate cumpdra ca atare, dar se poate
realiza si in atelier; se lipeste pe marginile expuse ale
panourilor de placaj si ale rafturilor.

il
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9. -
imbinarea cu falt

Marginea unei placi se incadreazd in
taietura cu canelura din placa conjugata.
Pentru a ascunde fibra de capat a
panourilor superioare si inferioare,
canelurile sunt in mod normal taiate

in panourile laterale. Este o imbinare
puternica pentru lemn masiv sau placaj.
De asemenea, este folositd pentru unirea
partii din spate a carcasei cu panourile.

Nu este la fel de decorativa precum coada
de randunica, dar nu este nici la fel de
puternicd, insa mult mai simplu de realizat.



Realizarea panouriior mari

Majoritatea lucratoriior inilemn construiesc panouriie
mari pentru carcasa prin lipirea unor scanduri muchie
la muchie. Construirea unei carcase in acest fel nu este
o chestiune de reducere & costurifor in detrimentul
rezistentei. Panourile din scandusi lipite margine ia
margine sunt la fel de puternice ca o singurd placa
de cherestea. De fapt, o imbinare adecvata cu adeziv
asigura o legatura mai solida decét fibrele unei bucati
de lemn.

Urmati mai

pasii  detaliati

urmatoare pentru asamblarea panourilor. in afard de

jos si in paginile

aprovizionarea cu adeziv si o varietate de cleme, nu

aveti nevoie decdt de o suprafatd netedd sau un suport
de lipire care se gaseste ca atare in comert (pagina 26).
Pentru a ajuta la péstrarea alinierii scandurilor, unii

Lipirea marginilor

Aranjarea scandurilor

Punetidoua cleme cu bare pe o suprafata de lucru si asezati
scandurile pe ele. Folositi atatea cleme cate sunt necesare
pentru a sustine placile la intervale de 60 pana fa 90 cm.
Pentru a impiedica miscarea bareior, asezati-le in blocuri
de lemn crestate (medalion). Utilizati un creion pentru a
marca orientarea fibrelor de capat ale fiecarei placi asa
cum se aratd, apoi aranjati lemnul pe cleme pentru a le da
un aspect placut {foto de mai sus). Pentru a minimiza de-
formarea, aranjati scandurile astfel incat fibra de capst a
placilor adizcente s& mearga in directii opuse. Daca fibrele
sunt greu de distins, umeziti sau slefuiti capetele placii
pentru ca acestea sd devind mai vizibile. Cand sunteti
muliumit de aranjament, aliniati scandurile margine la

ebenisti folosesc si dibluri (pagina 27).

Alegerea iemnuiui este o parte importanta a
procesului. Nu cumpdrati lemn verde sau
indoit sau rasucit si evitati sa folositi iemn cu un inalt
continutul de umiditate, care poate afecta negativ
lipirea. in schimb, cumpdrati cherestea care a fost

iemn

uscata in cuptor. Daca lucrati cu lemn brut, incepeti
sa& pregatiti scanduri prin imbinarea unei fete si a
unei muchii, apoi rindeluiti cealalta fata. Apoi, taiati
scandurile transversal, lasandu-le cu aproximativ 2,5
cm mai lungi decat lungimea lor finala si imbinati o
margine a fiecarei piese. Retezati scandura astfel incat
iatimea combinatd a tuturor placilor sa depdseasca
tatimea finala a panoului cu aproximativ 2,5 cm, apoi
imbinati marginile taiate.

Placile lipite margine la margine ar trebui sa creeze
iluzia unei singure bucati de lemn, nu al unei

placi compuse. Experimentati cu placile in diferite

configuratii pentru a produce un model care sa fie
interesant vizual, dar asigurati-va ca fibrele merg in
aceeasi directie pe toate scandurile componente.

Y

area capatului de fibr
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Recomandare
Doud moduri de aplicare a adezivului

Pentru a intinde picitura de adeziv.
rapid si uniform, utilizati o rola de
imprimat de caucuc, disponibil
intr-o varietate de dimensiuni la = _
magazinele de accesorii pentruarta.
Pentru a curdfa rofa dupd utifizare,
rula;x-n in mod repetat peste o
scandurd pe-care -0 mai folosifi
Va puteti confectiona singuri o rola
de intins adezivul dintr-un dibly de
15.cm sidiametrul de 1 cm utilizat ca
maner in care se infige o bucatd de 5
an dintr-un fierdstrau rupt sau uzat.
Utilizati un fierastrau cu coadd sau
un ferastrau ar banda pentruatiia o
fanta mica 2 un capat al diblului suficient de subfire pentru a tine lama fix3. Montati lamain fanta
cu partea cu din}i in afard. '

margine si marcati cu creionul sau creta un
triunghi (dreapta). Acest lucru va va ajuta sa
rearanjati corect placile daca le miscati inainte
de asamblarea finala.

Aplicarea adezivului

Pentru a evita deteriorarea marginilor
panoului cand strangeti clemele, taiati doua
bucati de resturi de lemn cel putin la fel de
lungi ca scandurile de lipit, si folositi-le ca
tampoane. Lasand prima scandura cu fata in
jos, asezati celelalte bucati pe muchie astfel
incat triunghiurile de marcare sa fie in partea
opusé pozitiei dvs. Aplicati o picatura subtire
de adeziv pe fiecare placa (stanga), suficient
pentru a acoperi marginea complet, atunci
cand intindeti adezivul. Prea putin adeziv
duce la realizarea unei aderente slabe; prea
mult murdéreste suprafata cand strangeti
clemele. Utilizati o pensuld mica, cu peri rigizi
pentru aintinde adezivul uniform pe marginile
scandurii (sus), fard a ldsa portiuni goale. Nu
imprastiati adezivul cu degetele; murdaria
sau grasimea slabesc aderenta si incetinesc
timpul de uscare. Treceti la pasul urmator de
indata ce este posibil pentru a preveni uscarea
adezivului inainte de strangerea clemelor.




Strangerea clemelor

Asezati scandurile cu fata in jos si aliniati-
le capetele, asigurandu-va ca laturile
triunghiului se aliniazd si ele. Strangeti
clemele de sub placi doar atat cat este necesar
pentru a le uni, verificdind din nou alinierea.
Evitati strangerea excesiva a clemelor ca sa nu
se turteasca scandurile la imbinari. Amplasati
o0 a treia clema peste partea de sus a pldcilor,
centrand-o intre cele doud de dedesubt. In
final, strangeti toate clemele una cate una
(dreapta) pand cand nu mai existda goluri
intre scanduri si se scurge din imbinari doar o
picatura subtire de adeziv.

Nivelarea placilor

Pentru scanduri adiacente care nu se aliniaza
perfect intre ele, utilizati o clema C pentru a
le mentine aliniate. Pentru protejarea placilor
cu tampoane de lemn, centrati clema pe
imbinare aproape de capétul scandurii; asezati
o fasie de hartie ceratd sub fiecare tampon
pentru a preveni lipirea lui de scanduri. Apoi
strangeti clema pana cdnd scandurile sunt
la nivel (stanga). Consultati instructiunile
producatorului cu privire la timpul de uscare
a adezivului. Dacd nu aveti cleme, marcati
timpul pe panou pentru a putea trece la lipirea
panoului urmdtor cat mai curand posibil.
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indepartarea excesului de adeziv
Folositi un cutit de chit din plastic pentru
a indeparta cat mai mult din adezivul stors
inainte ca acesta sa se usuce. Umiditatea din
adezivul ramas la suprafata va fi absorbitd
de iemn, provocand umflaturi si uscare
lentd; adezivul intdrit poate, de asemenea,
53 imbacseasca hartia abrazivd, sd toceasca
lamele rindelei si sa respinga vopseaua
aplicata pe lemn. Odata ce adezivul se usuca,
indepartati clemele din partea de sus a
placilor si utilizati o racleta de vopsea pentru
a indeparta orice material rdmas (dreapta).
indepértati clemele inferioare, apoi pregatiti
panou! pentru imbinare prin rindeluire,
geluirea unei margini pentru asamblare si
tiierea piesei la dimensiunile sale finale.
Utilizati o masind de slefuit cu banda pentru
netezirea suprafetelor care vor fi greu
accesibile dupa asamblarea carcasei.

Recomandare

Bara de metal a inei cleme R
4

Prevenirea patarii clemeier %

se poate pata cu adeziv care \\ .
picurd in tirpul operatiunil de S
lipire. Adezivul uscal poate, \*\

=

=

enea, sa impiedice
wea dispozitivului cu clichet
i1 cleme, Pentru a elimina

=

<,

handa pentru a téia o rold de
hartie ceratd in mini-rulousi cu
1atimea de 5 cm. Apoi, de fiecare
daté cand aplicati o clema, rupeti

iste de hartie pentru 3 infdsura
hara sau a o aplica sub bara.
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